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Заводовладелец Г.М. Пермикин

В 1870 году наследники Кольчугина продали Абакан­
ский завод. Инженер-технолог Пермикин, купив Олекмин- 
ские золотые прииски, разработал и применил на практике 
новый, по тем временам, способ добычи золота в зоне веч­
ной мерзлоты. Это нововведение принесло большую при­
быль, что позволило ему купить Абаканский завод. При­
шлось понести дополнительные затраты на приобретение 
прокатных станов и другого оборудования, необходимого в 
металлургическом процессе. Однако запустить в действие 
его полностью долго не удавалось. В 1874 году Пермикин 
переводит с приисков на завод опытного инженера Д. Сте­
панова техническим управляющим. Он завершает отлад­
ку прокатных станов, доделку второй доменной печи, ко­
торая была задута в январе 1875 года. Началась отработ­
ка всех звеньев технологической цепи: заготовка, достав­
ка железной руды с горы Абаканская благодать (на рассто­
яние 3 и более верст -  примерно 3,5 км) по рудовозной до­
роге, с большим уклоном к заводу, которая сохранилась до 
сего времени и идет выше ныне действующего участка же­
лезной дороги от станции Южной до промплощадки...

Доставленная железная руда в таратайках складирова­
лась у доменной печи. На ровном участке, выложенном чу­
гунными плитами, руда вручную, женщинами и подростка­
ми, долбилась молотками до фракции 20 мм и только тог­
да загружалась в доменную печь. Полученный чугун ва­
рился в сварочных печах, полученное железо шло в про­
катное производство и выходило в ассортименте: кровель­
ное, полосовое, круглый -  шел в гвоздарный цех на изго­
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товление гвоздей, заготовки для сельских кузниц, отлива­
лись гидравлические пушки для промывки золотоносных 
песков на приисках, различная посуда. Большое количество 
готовой продукции скапливалось на заводских складах. Из­
учением спроса на заводскую продукцию администрация 
занималась плохо. Как писала «Сибирская газета» в 1885 
году: «Рабочие Абаканского завода не получали заработной 
платы деньгами, а принуждены были довольствоваться 
выдачей им помесячно и понедельно железа, которое тут 
же в заводском поселении променивали на хлеб, мясо и дру­
гие сельскохозяйственные продукты, причем рабочие теря­
ли от 30 до 50 процентов своей заработной платы».

Стоимость полосового и сортового железа на заводе в 
эти годы равнялась 1 рублю 60 копейкам за пуд. Из чего 
складывалась такая цена? Прежде всего, из стоимости до­
бычи железной руды, ее доставки к заводу. Этой работой 
занимались подрядчики, которые нанимали рабочую силу, 
жителей местных, окрестных селений со своим транспор­
том. Подрядчик договаривался с администрацией завода о 
сезонной доставке руды и о ее цене. Вот выписка из до­
кумента артельного периода, которая говорит: «Управление 
артели ставит Вас в известность, что добыча и доставка 
руды передана: охристая -  100 тысяч пудов — Звездинско- 
му по 36 рублей за тысячу, магнитная -  Федорову, из коей 
20 тысяч пудов по 35 рублей за летнюю доставку не позд­
нее сентября, 80 тысяч пудов по 29 рублей за зимнюю до­
ставку». Здесь необходимо сделать следующее пояснение.

Летняя доставка руды от места добычи до завода по ру- 
довозной дороге в таратайках -  это транспортное средство 
с двумя колесами на железной оси, на которой закрепле­
на деревянная, обшитая листовым железом с внутренней
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стороны, полукруглая емкость до двух кубов. Центр емко­
сти крепился на ось так, чтобы сохранить равновесие и вра­
щение вокруг оси. Закреплялась она к оглоблям крючками, 
при отцеплении которых таратайка разгружалась быстро и 
без особых усилий. Грузилось в таратайку 100 -  120 пудов 
руды или 1600 -  1900 килограммов. В зимний период, ког­
да рудовозная дорога покрывалась снегом, для перевозки 
руды использовались окованные шинным железом сани, на 
которых закреплялись емкости от таратаек до 2 штук. Сле­
довательно, грузилось и доставлялось за одну ходку 200 -  
250 пудов или от 3 до 3,5 тонн руды.

Автор этих строк в 60-х годах прошлого столетия рабо­
тал слесарем на третьем участке шахты Абаканского руд­
ника. Участок вел подготовительные проходческие работы 
(начальник участка -  Б.И. Кучко, механик -  А.С. Рыжков). 
Слесарная группа обслуживала проходческие бригады 
своевременным подводом к забою труб, по которым подава­
лись воздух, вода и вентиляция для продувания забоя. В эти 
годы основная добыча руды обеспечивалась в карьере, ко­
торый разрабатывался уступами. Станки канатно-ударного 
бурения бурили скважины, затем был массовый взрыв, по­
сле которого разрыхленная горная масса руды грузилась 
экскаваторами ЭКГ-4, в самосвале Я АЗ-210 и по бетон­
ной рудовозной дороге доставлялась на ДОФ (дробильно­
обогатительную фабрику). Южная часть карьера, в которой 
была штольня, была запущена во времена работы Абакан­
ского завода в XIX веке. Проходила она по участку сплош­
ной охристой руды. Руда была темно-бурого цвета, рыхлая, 
окисленная, поэтому проходка штольни по направлению на 
запад велась сплошным деревянным креплением -  крепеж- 
ником. Северная сторона карьера состояла из магнетитовой
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руды, сплошной монолитной горной массы темно-синего 
цвета, которая после бурения и взрыва становилась доступ­
ной к погрузке.

Этот экскурс приведен для лучшего представления чита­
телем процесса добычи железной руды во времена действия 
Абаканского железоделательного завода, когда лом, кирка, 
лопата были основными видами технического вооружения 
добытчика железной руды. Тяжелый ручной труд продол­
жался и при дальнейших процессах производства: чугуна, 
железа, обработки его на прокатных станах. Это работа в 
высоком температурном режиме, требующая больших фи­
зических усилий, при примитивных средствах охраны тру­
да. На ногах -  «чуни» из валеной обуви с прицепленными 
к подошвам досточками, предохраняющие от ожога ноги, 
кожаный фартук, рукавицы и войлочные шляпы, оберегаю­
щие от искр, а в углу -  бочка с питьевой водой.

Заводовладелец Пермикин приложил немало усилий в 
деле модернизации завода. Это стоило ему немало денег 
и организационно-технических кадровых мероприятий, и 
к 1875 году на заводе было установлено: новая доменная 
печь, три печи пудлинговые, две сварочные, одна вагранка, 
томильная и калильная для стали, две воздуходувные ма­
шины, два прокатных стана, двое ножниц, три паровых кот­
ла, 16 механических станов, семь пародвигателей в общей 
сложности мощностью 180 лошадиных сил.

В то время металлургический процесс здесь обеспечи­
вался древесным углем. Закрепленные в собственность за­
вода лесные дачи, в количестве более 117 тысяч десятин, 
расположенные вокруг Абакано-Заводской деревни, были 
сырьевой базой для заготовки дров и производства древес­
ного угля. Закрепленные администрацией завода за таеж­
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ными урочищами лесообъезчики были полными хозяевами 
в своих лесных дачах. Чернышев, Сабуров, Щикалев, По- 
варенкин -  фамилии тех людей, от которых сохранились 
названия урочищ вокруг города. Они не допускали сплош­
ных рубок леса, как это сделано в Чернышевом логу (при­
городная зона) в 2007 году. Со знанием дела и не в ущерб 
будущего вели лесное хозяйство эти люди. Подрядчики за­
готавливали перестоявшую древесину, вывозили на остров, 
где были устроены углежогные ямы и в них выжигали дре­
весный уголь.

Потребность в древесном угле для производства была 
немалая. Чтобы представить это -  приведу следующее. Ми­
нусинская газета «Власть груда» в №58 от 17 июня 1923 
года писала: «Домна пущена 8 мая, до 2 июня дала 31261 
пуд чугуна, причем на 100 пудов руды приходилось 57 пудов 
чугуна. На 1 короб угля получалось 13 пудов 19 фунтов чугу­
на. Рабочих и служащих 500 человек» (короб вмещал в себя 
8 - 1 0  кубометров угля, пуд -  16 кг, фунт -  400 г).

Среднегодовая производительность доменной печи рав­
нялась 1700 тоннам. Чтобы произвести такое количество 
чугуна, нужно было добыть, перевезти, переработать (обо­
гатить) 4 -  4,5 тысячи тонн сырой руды. По сегодняшним 
меркам это количество руды добывается в шахте, дробит­
ся, обогащается на фабрике за несколько часов. За этими 
сравнениями видится тот период работы Абаканского чу­
гунолитейного железоделательного завода несколько при­
митивным, и в количественном, и в качественном отноше­
нии к сегодняшним металлургическим гигантам. Однако, 
не следует забывать историю развития Сибири и, в частно­
сти, историю черной металлургии. Исследователь Сибири 
А.В. Андрианов писал в 1888 году: «История этого заво­
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да, есть история заводского дела в Сибири. Она полна вы­
сокого интереса и заслуживает целого исследования и под­
робного описания».

Во второй половине 1875 года дела на заводе поправи­
лись, и началось производство готовой продукции. С про­
движением Транссибирской магистрали на восток значе­
ние Абаканского завода возросло. Тогда существовавшее 
Общество содействия русской промышленности и торгов­
ли на одном из заседаний, обсуждая вопрос о рельсовом за­
воде, решило дать Абаканскому заводу заказ на изготовле­
ние железнодорожного оборудования. Такое отношение к 
заводу было заслуженным: авторитет ему делали мастеро­
вые люди из приписных, прибывшие сюда семьями с заво­
дов Урала. Формовщики, литейщики, нелегкий труд кото­
рых носил творческий характер, делали изделия, имеющие 
постоянный спрос у жителей. Впоследствии на Всемирной 
выставке в Париже, в 1900 году, художественные образцы 
изделий завода привлекали внимание посетителей -  в кни­
ге отзывов о заводе записано: «Абаканский завод с его ру­
дой достоин людей капитала».

Спрос на продукцию завода (повторюсь) был непосто­
янным, и часть изделий скапливалась на складах, но все же 
основная масса ее реализовывалась путем оптовых поста­
вок в летнее время сплавом по Абакану до Минусинска, за­
тем по Енисею до Красноярска и Енисейска. Подрядчик со­
оружал плот, барку, загружал изделия и сплавлял -  этот вид 
транспорта был дешевле и обходился в 25 копеек за один 
пуд, а зимняя доставка стоила 45 копеек за пуд. И все же 
продукция завода отличалась дороговизной по ряду при­
чин. На месте стоимость 1 пуда продукции была 1 рубль 60 
копеек, тогда как уральское железо на месте изготовления -
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1 рубль 20 копеек, а перевозка по железной дороге до Крас­
ноярска этого же пуда обходилась в 20 копеек. Такая си­
туация с конкуренцией с уральскими заводами сложилась 
к 1895 году, когда на заводе была создана рабочая артель. 
Забегая вперед, можно сказать, что конкуренции артель не 
выдержала, но об этом подробнее будет ниже.

Пермикины, владея заводом около двух десятков лет, 
оставили о себе неплохое историческое прошлое. Млад­
ший, Николай Пермикин, законный владелец завода, к де­
лам производства относился несерьезно. Он больше ездил 
по Европе, вел праздный образ жизни. Жена, Елизавета 
Павловна, напротив, болела за заводские дела и была вы­
нуждена оформить завод в аренду, хотя бы как-то иметь 
оборотные денежные средства в собственном ведении. Она 
-  «наша арендаторша» (так звал ее уважительно заводской 
люд), вникала во все производственные дела завода и не 
только: к ней шли за помощью в бытовых семейных про­
блемах и находили понимание, добрый отклик. Постепен­
но хозяйственные дела на заводе стали ухудшаться по ряду 
причин. К тому же почти одновременно в семействе Пер- 
микиных случилась трагедия -  погиб младший сын и забо­
лела Елизавета Павловна. Вызванный из Минусинска врач 
прибыл в усадьбу, когда она была уже при смерти. Справив 
похороны жены и младшего сына, Николай Пермикин, со­
брав имеющиеся денежные средства, взяв с собой старшего 
сына, выехал из деревни, бросив все дела. Это произошло 
в 1888 году.




